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INFORMACJE O PRODUKCIE

Wymiary 941 x 460 cm

Strefa bezpieczenstwa 1310x 795 cm

Powierzchnia strefy bezpieczenstwa 81 m?

Wysoko$¢ catkowita 309 cm

Wysoko$¢ swobodnego upadku 191 cm ':7

llo§¢ uzytkownikéw 26 ;

Produkt zgodny zPN-EN 1176-1:2017-12 TAK \ ¢
Dostepnos¢ czesci zapasowych TAK e
Przedziat wiekowy 3-12

Zgodnie z norma PN-EN 1176-1:2017-12 produkt wymaga zastosowania nawierzchni amortyzujqce;

odpowiedniej dia jego wysokosci swobodnego upadku.




ACROBAT

INFORMACJE DLA ARCHITEKTA

Stupy: rury o srednicy 133 mm. Stal czarna S$235JR
oczyszczona w procesie piaskowania,
zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie
proszkowe i malowanie proszkowe farbami

% poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem
QUALICOAT

Elementy konstrukcji wykonane ze stali nierdzewnej
AISI304. Srednica drgzka 33,7 mmi 42,4 mm
Dedykowany system tgczenia tahcuchéw
nierdzewnych ze stupami. Gtadkie wykonczenie
1310 zabezpiecza przed urazami. Ostona wykonana z
941 poliamidu.

Stopnie w ksztalcie grzybka posiadajqgce
antyposlizgowq powierzchnie. Wykonane metodqg
rotomouldingu z materiatu typu LDPE.

Siatki: wykonane z liny polipropylenowe typu pp-
multisplit o Srednicy 16 mmzrdzeniem stalowym.
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Wszystkie sruby narazone na dziatanie warunkéw
] atmosferycznych wykonane ze stali nierdzewnej.
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SKALA 1:200
MATERIALY:
INNOWACYJNY SYSTEM || ZAKONCZENIA LIN ZACKNIETE| | SEUPY ZE STAL CZARNE) ATESTOWANE NIERDZEWNE
¥ACZENIA tANCUCHOW ||W TULEJACH WYKONANYCH || S235JR CYNKOWANEJ YANCUCHY 6 MM
NIERDZEWNYCH ZE 7 WYTRZYMALYCH STOPOW || PROSZKOWO | MALOWANEJ
SEUPAMI ALUMINIUM PROSZKOWO FARBAMI

POLIESTROWYMI, Z ATESTEM
QUALICOAT

ELEMENTY ZLACZNE TAKIE JAK|| S7CZEBLE DRABINEK | LINY POLIPROPYLENOWE || MODUL PRZEJSCIE MODULY WYKONANE Z
SRUBY, NAKRETKI, PODKYADKI || WEZLY LINY WYKONANE Z | |TYPU PP-MULTISPLIT O WYKONANY Z LINY POLIETYLENU

WYKONANE ZE STALI POLIAMIDU SREDNICY 16 MM Z POLIPROPYLENOWEJ O || FORMOWANEGO METODA
NIERDZEWNEJ FORMOWANEGO RDZENIEM STALOWYM SREDNICY 16 MM Z ROTOMOULDINGU

METODA WTRYSKOWA RDZENIEM STALOWYM
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